Lo scrubber consente di pulire I'aria carica di

ammoniaca in uscita dai reattori per formare solfato

d’ammonio che puo essere utilizzato come
fertilizzante

e

L'ammoniaca si combina con l'acido solforica
per formare solfato di ammonio. In questo
modo I'ammoniaca viene immobilizzata e non
ci sono emissioni verso l'aria che sono
dannose per la qualita dell’aria e possono
formare poveri sottili.
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Risultati

L'impianto  realizzato ~ consente  di
rimuovere I'azoto in eccesso da liquami e
digestato trasformandolo in solfato di
ammonio. Il processo & semplice e
richiede limitata manutenzione e
manodopera.

E possibile in questo modo mantenere nei
liguami |'azoto utile per le colture e
trasferire I'eccesso sotto forma di solfato
d’ammonio in altre zone o aziende.
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AttiVité del GO Per favorire I'emissione, il liquido viene miscelato

in continuo. Nel caso di digestato, si mantiene la

temperatura del liguame in uscita dal digestore
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(40°C) in modo da favorire I'emissione di

| ammoniaca. B
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Il progetto si propone di sviluppare una ﬁgfsg\:ra
tecnologia innovativa per la rimozione scrubber

dell’azoto dagli effluenti di allevamento e
realizzare un impianto pilota che possa
dimostrare la possibilita di introduzione del
sistema nelle aziende zootecniche.

Principio del processo di rimozione dell’ammoniaca dai

Il liquame viene dapprima trattato per rimuove i solidi

liquami in contenitori riscaldati e miscelati grossolani con un separatore a vite elicoidale

Il principio del processo

. . . liquame suino
L’azoto viene rimosso sotto forma di 100 .

ammoniaca gassosa che viene asportata in un 40°C
flusso d’aria. Il successivo passaggio dell’aria 80

in acido solforico consente di ottenere solfato
d’ammonio che puo essere facilmente
trasportato e utilizzato come fertilizzante
minerale.

Il processo prevede la permanenza di liquami 0
o digestato in un contenitore in cui la
superficie del liguame viene lambita da un
flusso di aria che si carica dell’lammoniaca che
viene rilasciata.
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Utilizzando liquame suino si puo rimuovere I’80%
dell’azoto ammoniacale in 7 giorni. A temperatura

Il liquame dopo la separazione dei solidi viene
ambiente la stessa rimozione si puo ottenre
raddoppiando i tempi di trattamento

immesso in contenitori che alimentano i reattori dove

avviene il processo




